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1、概述 

MSP30-2A是我公司最新自主研发生产的工业注射泵；结构精巧、控

制精确；MSP30-2A能够通过上位机后台软件对其进行控制，这使它非常

适合自动化的应用领域。其注射器、阀以及管接头所采用的材质能够为用

户提供高性能的化学特性。 

 

本章主要内容： 

 

 MSP30-2A 主要特点 

 开箱检查 

 MSP30-2A 功能描述 

 MSP30-2A 操作提示 

 电源要求 

 

1-1 MSP30-2A 主要特点 

 适用注射器尺寸规格：500ul 、1ml、2.5ml、 5mL 

 行程控制精度：≤±1％ （≥30％的行程为±0.5%） 

 满行程：30mm（ 1000步） 

 控制分辨率： 0.03mm（1步） 

 适用阀：电磁阀（最大承压0.1Mpa） 

注：MSP30-2A 不属于医疗设备，不受食品及药品管理规章的限制。

MSP30-2A 全部采用通过安全认证的元器件。 
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 流体接触的材料：硼硅酸盐玻璃，Kel－F和Teflon 

 通讯接口：RS－232/RS－485 

 活塞速度：0.5mm/s-15mm/s（60s/单行程-2s/单行程） 

 错误报告 

 输入输出接口 

 单路24V直流电源供电 

 

1-2  开箱检查 

遵循下列步骤拆箱： 

1） 从包装箱内取出泵和附件； 

2） 核对装箱单，确认附件完整。 

1-2-1 静电防护 

MSP30-2A 是一台对静电非常灵敏的电子设备。衣服或其它的静电放电

可能对其造成损坏。为了防止泵的部件损伤，需采取以下措施： 

 

 防静电手套或腕环 

 防静电工作台或垫子 

 防静电地板 

在机架安装接地之前，预先备一个无静电的工作面。 

1-3 MSP30-2A 功能描述 

MSP30-2A 使用步进电机驱动注射器和阀完成抽取和分配定量液体。注射

器和阀可更换。 
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主要部件功能描述和图解如下:  

 

 

图 1-1.  MSP30-2A  注射泵 

1-3-1 注射器和注射器驱动 

注射器活塞满行程30mm，共分为1000步，分辨率1步。 

注射器活塞固定在滑块推拉槽内。注射器针筒的顶部和阀通过1/4" -28螺

纹连接。 
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注射器 
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注射器组成解剖，见图1-2: 

 

注射器针筒 

 

注射器活塞 

活塞固定，见图1-3： 
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适用注射器规格： 500uL、1.0mL、2.5mL、5.0mL。定购信息见 “附录A” 

1-3-2 阀结构 

阀由隔膜片、芯柱、阀体组成，芯柱在阀体内连通注射器口和不同的输

入和输出口。 

 

 

 

图1-4. 电磁阀组成 

MSP30-2A 适用阀： 电磁阀。 

阀包含输入口，输出口和注射器口。注射器口是一个“公共"口，总是连通

其它两个口中的一个。 

1-3-3 印制电路板 

印制电路板包含微处理器和控制电路，用以驱动注射器活塞和阀。PCB提

供的外部接口有选择不同操作模式的DIP拨码开关，地址设置开关， DB15 针

外控插口。通过DIP拨码开关可以选择不同的通讯模式。更多关于操作模式的

信息，参看 第 3 章，”H软件通讯H“. 

电磁阀管路接

安装孔位 

注射器安装孔，在底部不显示 
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图1-5.  印制电路板的外部接口 

 

关于印制电路板的更多输入/输出和拨码信息，地址开关，参看 第2章，” 

H硬件设置H”. 

1-3-4 通讯接口 

根据泵的配置，通过RS-232 或RS-485接口，MSP30-2A 能够对单泵或多

泵进行控制，提供RS-232和RS-485接口，支持波特率9600bps和38400bps。 

关于通讯接口的详细描述，参看 第2章，”H硬件设置“ 

1-3-5 多泵配置 

多泵配置模式最多可连接15台 MSP30-2A。第一台泵可以是RS-232 或 

RS-485通讯，但是在多泵配置内部采用RS-485 通讯。每台泵都有唯一地址，

 

通讯接口 

 

 

拨码开关 

地址设置 
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终端可与每台泵分别通讯。泵的地址通过后面板的地址开关设定，关于地址

设置的更多信息，参看 第2章 ，”H硬件设置H“。  

1-4 MSP30-2A 操作提示 

MSP30-2A 的完整操作信息参看 第 2 章，”H硬件设置H"和 第 3 章，“H软件

通讯H” 

 

为了确保正确操作，请按照下列提示: 

 

 垂直状态放置和安装泵。错误操作可能会导致针管损伤。 

 注射器活塞不能干运行，应先注入液体否则会破坏密封件表面，影

响寿命。 

 在泵处理任何有机溶剂之前，参看 “H化学特性表H”。 

 当泵运行时确保手指离开注射器槽。以避免引起伤害。 

 当连接或断开泵时要确保电源关闭。 

1-5 电源要求 

1-5-1 单台泵对外控电源要求 

MSP30-2A 需外部提供24V直流电源，可通过DB-15的1和10引脚提供。

单台 MSP30-2A，对电源的要求如下: 

 

 输出电压 ： 24V 直流 

 输出电压范围：±10% 最小，首选 ±5％ 

 输出电压稳定度：±1％（在允许的输入电压和负载范围内） 

 输出电流 

 ≥1.5A（带最小电容的电源） 
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 ≥850mA，内部带滤波电容的电源，且容值与输出电流的比不

小于1000uF/A  

 ≥850mA，外部带滤波电容的电源，且容值与输出电流的比不

小于1000uF/A(建                 议选用铝电解电容) 

 输出电压纹波: 满载时，最大50mV  

 电源开启和断开时的过冲电压： <2V 

 

   为了更好地满足以上要求，外供电源必须是带有合适的滤波电容的线性电

源或开关电源。 

 

   推荐使用带有过流保护的电源，过流保护门槛要大于1.0A。 

 

1-5-2 多台泵对外控电源要求 

当外供电源提供给多台 MSP30-2A 或其它设备时，必须为全部设备提供

总的平均电流。电源和滤波电容必须满足所有设备的峰值电流和。 

例如，如果系统含6台 MSP30-2A，并带共需要4A的其它设备，那么需要

一个10A的电源才能满足，电源内至少有10,000uF的输出滤波电容： 

 

6x0.85=5.1A；5.1A+4A=9.1A(选择10A电源) 

 

如果电源内滤波电容小于10,000uF，则需要使用附加外部电容或15A的电

源。 

6 x 1.5 = 9.0A；9A+4A = 13A (选择一个15A电源) 

在该例子中，假定所有泵和设备将同时运行。 

若滤波电容不合适，或电源带载能力不合适，则会引起瞬间过电压及电

压下跌，在 MSP30-2A 里产生没必要的纹波，造成元件寿命减少。另外，对

某个特定负载产生不稳定或震荡。有些振荡能引起 MSP30-2A 故障。选择合

适的电源可避免这些问题。 

对于MSP30-2A 和附加设备的配线考虑。配线应该满足电流要求，并且
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尽可能的短。除非另作安全要求，连接到 MSP30-2A 的电源线应该是20AWG

或更粗。多台 MSP30-2A连接，提供的配线和电源应该足够满足总电流要求。

例如上例6台以上泵串用，则使用13AWG 配线，从电源到设备的电源线最好

使用双绞线。 

不要使用继电器或触点开关来控制24V和MSP30-2A电源的开和断 

2、硬件设置 

本章包括以下部分： 

 电源       部件安装 

 通讯接口      整机安装 

 印制电路板设置    

2-1 电源 

MSP30-2A 需要额定电流至少为 1.5A 的 24VDC 电源，可通过 DB-15 供

给。建议每两个泵使用一个电源电缆线，以减少干扰；2 台以上泵的电源电缆

线不能串联使用。 

关于电源选择的更多信息，参看 第 1 章，"H概述 H" 

2-2 通讯接口 

每台 MSP30-2A 都有一个外部通讯接口，通过该接口可提供电源并与泵

通信。 

每个泵设置唯一地址，更多信息参看本章"地址开关设置"，也可参看 第3章，

" H软件通讯H" 
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表2-1. DB15各针脚定义： 

针脚 功能 注释 

1 DC_24V 电源输入正 

2 TXD RS-232通讯发送端 

3 RXD RS-232通讯接收端 

4 COM 外控公共端 

5 NC 悬空针脚 

6 NC 悬空针脚 

7 IN 外控输入端 

8 NC 悬空针脚 

9 GND 电源和逻辑地 

10 GND 电源和逻辑地 

11 RS-485  A RS-485 A端 

12 RS-485  B RS-485 B端 

13 OUT 外控输出端 

14 NC 悬空针脚 

15 NC 悬空针脚 

图2-1.显示印制电路板DB-15的针脚位置。 

设备配置的是插头，连接需要一个与之匹配的插座连接器。 

 
通讯接口：计算机或控制器通过 RS-485、RS-232 通讯接口和泵通讯。 

注意事项: RS-232接口不支持硬件握手并且只需要三根线：RXD、TXD

和信号地。 
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后续页中介绍通讯电缆连接图例。分别显示多泵通讯中RS-232和RS-485

接线方式。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意事项： 连接或断开总线之前必须先断开泵的电源。 
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2-3 印制电路板设置 

2-3-1 DIP 拨码开关设置 

DIP拨码开关用来配置不同的工作模式，见图2-4. DIP拨码开关及状态 

 
 

 

 
 

图2-4 

 

 
DIP-1: 功能预留 

 
DIP-2: 规约选择 

 
该拨码状态允许选择不同的操作模式： 

 .DIP-2 ON DT终端模式 

 

DIP 定义 ON OFF 
1 预留   
2 RS485/RS232

转换 
RS232 RS485 

3 波特率选择 38400bit/s 9600bit/s 
4 规约选择 终端模式 OEM模式 
5 A 连通A 断开A 
6 B 连通B 断开B 

注意事项：改变拨码开关的任一的状态时，一定要断电操作。 



 

 14 

 .DIP-2 OFF OEM模式（默认） 

关于通讯协议的更多信息，参看 第3章，"H软件通讯H" 

 

DIP-3: 波特率选择 

 

该拨码状态用来选择9600/38400两种波特率： 

 .DIP-3  ON   38400波特率 

 .DIP-3 OFF  9600波特率(默认设置) 

 

DIP-4: 通信方式选择 

 

该拨码状态用来选择RS-232/RS-485两种通讯协议： 

 .DIP-4  ON   RS-232协议 

 .DIP-4 OFF  RS-485协议 (默认设置) 

DIP-5: RS-485 A线 

 

该拨码状态用来设定RS-485 A状态: 

 .DIP-5  ON   A 连通(默认设置)  

 .DIP-5 OFF  A 断开 

  

DIP-6： RS-485 B线 

 

该拨码状态用来设定RS-485 B状态: 

 .DIP-6  ON   B 连通(默认设置) 

 .DIP-6 OFF  B 断开  

2-3-2 地址设置开关 

地址开关(图2-9)在后面板的下部。可以提供多泵配置时的唯一或特定地

址，允许用户针对特定的泵地址发送命令。地址开关有16个位置(0 -F)。15个

位置(0-E)有效，F为自检地址。 
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图2-5.  地址设置开关 

   

 

设置地址开关： 

 

设置地址开关，使用小一字改锥或类似工具转动开关到目标位置（地址）。 

 

 

 

自检-F地址 

 

地址开关拨到“F” 位置时，开机上电泵运行自检程序。自检过程包括初始

化和一系列不同速度的活塞移动动作。如果发生错误，泵停止运行。 

 

注意事项：重新设置地址后须重新启动设备。 

警告: 阀和注射器不要干运行，否则会损坏阀和注射器密封件。 
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2-3-3 输入/输出 

MSP30-2A 通过DB-15插头提供一路辅助输入和一路辅助输出。它们提

供OC门信号。输出状态通过[J]命令控制。 

辅助输入口位于DB-15的7针脚。能够通过 ?I 返回针脚状态信息。另外，

包含[H]命令的命令序列能够通过输入口状态触发。命令描述见 第3章，"H软

件通讯H"。 

辅助输出口位于DB-15的第 13针脚。能够通过 ?J 控制针脚状态。 

2-4 部件安装 

参看 第5章。"H维护H"，部件更换和维护的操作过程。 

2-4-1 安装阀 

安装 MSP30-2A 阀，遵循以下步骤： 

 

1. 把泵垂直放置在工作台上，面向自己； 

2. 轻轻转动阀体，如图，使电磁阀的管路接口向上，对准阀的固定孔和泵

前面板的孔； 

3. 将四个阀螺钉插入安装孔，拧至接触阀体，然后再旋紧1/4到1/2圈。 
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图2-6.  MSP30-2A电磁阀安装 

2-4-2 安装注射器 

按照以下步骤安装注射器： 

1. 发送A1000指令，降下活塞推拉器。 

2. 按照以下步骤(如图2-8)安装注射器： 

a 将注射器活塞拉到活塞推拉器的固定孔中。 

b 把注射器拧紧在阀上。 

电磁阀管路接

安装孔位 

注射器安装孔，在底部不显
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图2-7.  注射器安装 

2-5  整机安装  

安装MSP30-2A的方式：前面板提供2个M3x0.5的螺钉孔，位置如图2-8.： 

 

图2-8.  MSP30-2A 安装图 

a 

b 
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3、软件通讯 

本章介绍如何通过 RS-232 或 RS-485 两种接口方式和MSP30-2A进行

通讯。 

 

本章包含如下内容： 

 地址设置  

 通讯协议  

 指令系统   

 错误代码和状态查询 

3-1 地址设置 

做为通讯协议的一部分，每个泵的地址必须指定。地址开关上每个物理

地址对应一个十六进制值，见下表 3-1。 

 

  表3-1. 地址设置表（十六进制） 

 

例如: 泵地址开关设置在0位，则通讯地址为"31h"；设置在1位，则通讯

地址为"32h"，依此类推。 

在多台泵连接的系统中，使用"5F"（广播址）可与所有泵同时通讯，例如

同时初始化所有的泵。对各泵的独立控制可使用相对应的设备地址（"31h"到

注意事项: 一定要垂直安装泵，否则在快速灌装时会存在系统隐患。 

地址（十六进制） 

RS-232/RS-485 
设备 

30 主机地址(主控制器、计算机等。) 

31-3F 设备地址 

5F 广播址-所有设备都执行的地址 
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"3Fh"）进行通讯。 

3-2 通讯协议 

支持2种通讯协议： 

 

 OEM协议 

 DT(终端)协议  

 

DT协议即数据终端协议，采用无校验ASCII码传输。详见本章"使用

Windows的超级终端"。 

 

3-2-1 OEM 通讯协议 

OEM 通讯是一个非常强大的协议。表3-3描述了OEM协议中的每项设置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意事项： 通过广播址发送的命令不能用来查询设备状态，也不能响

应报告命令。查询设备状态时必须对应每台设备地址分开

查询。 

注意事项： 建议使用OEM协议，它提供增强的错误校验，即采用了

校验和序号。 



 

 21 

表3-3.  OEM协议 

OEM 协议命令说明 

命令协议中各字节描述如下： 

在一帧数据中STX为帧头，ETX为帧尾，校验和为数据块的结束。 

 

STX(^B或02h)  帧头（一帧数据的开始） 

参数 设置 

数据传输特性 

波特率 9600 或 38400  

数据位 8 

奇偶校验位 无 

停止位 1 

命令帧格式（参看“HOEM 协议命令说明H”） 

1 STX(^B 或 02h) 

2 泵地址 

3 序号 

3+n 数据块（长度 n） 

4+n ETX（^C 或 03h） 

5+n 校验和 

应答帧格式（参看“HOEM 协议应答说明H”） 

1 STX(^B 或 02h) 

2 主机地址（”0” 或 30h） 

3 状态字 

3+n 数据块（长度 n） 

4+n ETX（^C 或 03h） 

5+n 校验和 
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泵地址：    “0”~”E”(31h~3Fh) 

序号：    定值 “1”(31h)  

数据块(长度n)： 

数据块由命令和参数组成，全部用ASCⅡ表示，高位在前，低位在后。 

如A1000： 5字节，表示为41  31  30  30  30。 

ETX（^C或03h）：帧尾（一帧数据的结束） 

校验和 

校验和是数据串中最后一个字符，是从STX到ETX所有数据的异或（包括

STX、ETX）。 

举例说明： 

命令：Z2R 

代码：02H 31H 31H 5AH 32H 52H 03H 3BH 

命令：A1000A0R 

代码：02H 31H 31H 41H 31H 30H 30H 30H 41H 30H 52H 03H 62H 

命令：Z2S20gIA1000OA0G5R 

代码：02H 31H 31H 5AH 32H 53H 32H 30H 67H 49H 41H 31H 30H 30H 

30H 4FH 41H 30H 47H 35H 52H 03H 48H 

OEM 协议应答说明 

应答协议中各字节描述如下。 

以下仅列出与命令协议中不同字节的定义。相同的字节定义，参看“ OEM 

协议命令说明”。 

主机地址： “0”（30h）  

状态字：  设备状态和出错编码。详见本章的 “H错误代码和

查询状态H”。 

3-2-2 DT 终端协议 

表3－4 终端模式通讯定义： 
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DT 协议命令说明 

命令协议中各字节描述说明如下: 

“／“：   帧头（一帧数据的开始） 

泵地址：   “0”~”E”(31h~3Fh) 

数据块(长度n)： 

 数据块由命令和参数组成，全部用ASCⅡ表示，高位在前，低位在后。 

如A1000： 5字节，表示为41  31  30  30  30。 

回车符：   0Dh为帧尾。 

举例说明： 

参数 设置 

数据传输特性 

波特率 9600 或 38400（设置DIP-3） 

数据位 8 

奇偶校验 无 

停止位 1 

命令帧格式（参看“HDT 协议命令说明 H”） 

1 “/”（ 2Fh） 

2 泵地址 

2+n 数据块（长度 n） 

3+n 回车符（[CR] 或 0Dh） 

应答帧格式（参看“HDT 协议回答说明 H”） 

1 “/” （ 2Fh） 

2 主机地址（ “0”或 30h） 

3 状态字 

3+n 数据块（长度 n） 

4+n 终止符（03h） 

5+n 回车符（0Dh） 

6+n 换行符（0Ah） 



 

 24 

命令：Z2R 

    代码：2FH 31H 5AH 32H 52H 0DH 

    命令：A1000R 

    代码：2FH 31H 41H 31H 30H 30H 30H 52H 0DH 

    命令：Z2S20gIA1000OA0G5R 

    代码：2FH 31H 5AH 32H 53H 32H 30H 67H 49H 41H 31H 30H 

30H 30H 4FH 41H 30H 47H 35H 52H 0DH 

DT 协议应答说明 

应答协议中各字节描述如下: 

以下仅列出与命令协议中不同字节的定义。相同的字节定义，参看，"HDT

协议命令说明H" 

 

主地址：  主机的地址。总是30h(ASCII值 "0") 

状态字：     设备状态和出错编码。参见本章 "H错误代码和查询状态H" 

中[Q]命令的描述 

数据块：  支持除了[Q]命令外的所有报告命令 

回车符：  0Dh为帧尾 

换行(0Ah)： 数据串中最后一个字符，表示该帧信息结束 

 

使用 Windows 的超级终端 

MSP30-2A 能够直接通过 Windows 的超级终端利用 DT 协议控制。  

通过Windows 和 MSP30-2A 通讯：  

 

1. 连接 MSP30-2A 和PC通讯端口，首先选择开始然后选择运行 

2. 在运行 对话框中输入Hypertrm.exe或通过开始-附件-通讯-超级终

端启动连接界面 



 

 25 

3. 输入新建连接名并且选择图标，然后点击OK，显示电话号对话框。 

4. 选择下列的选项并指定：  

连接时使用：端口(COM1、COM2或其它)根据客户端端口设置 

点击 OK。显示端口属性 

5. 选择下列的选项并指定参数： 

 波特率；9600 

数据位：8 

奇偶校验位：无 

停止位：1 

数据流控制：无 

点击 OK 

6. 选择文件菜单，选择属性。显示属性对话框。 

7. 选择设置项，然后键入或选择以下选项： 

 功能、箭头键和Ctrl键用作： 

- 选择“终端键”。 

 终端仿真： 

- 选择“自动检测” 

- 在反卷缓冲区键入“500”。 

 点击 ASCII 设置 按钮，ASCII 设置对话框显示。 

8. 键入或选择以下选项： 

- 选择“以换行符作为发送行末尾” 

- 选择“本地回显键入的字符” 

- 行延迟：键入 “0” 

- 字符延迟：键入“0” 

- 选择“将超过终端宽度的行自动换行” 

9. 点击 OK 关闭ASCII设置对话框，然后点击 OK 关闭属性对话框。 

10. 设置泵地址为0。 

11. 设置DIP拨码开关：DIP-2状态ON，DIP-3状态OFF。即选择终端模

式。 

12. 泵加电，输入 /1ZR <回车>指令 进行初始化操作。 

举例说明：泵地址为0时，输入/1ZR <回车>指令 进行初始化操作。 
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泵地址为1时，输入/2ZR <回车>指令 进行初始化操作。 

泵的具体操作，参见本章的 “H指令系统H”。 

3-3 指令系统 

MSP30-2A有强大的指令系统，用户可设置参数。大多数的命令参数有

默认值；针对不同应用默认值不一定是最优设置。 

快速浏览所有命令，参看 附录F，"命令快速参考表"。 

当检测到问题时，产生相应错误代码。错误代码描述参看本章最后的"错

误代码"。 

3-3-1 命令操作注意事项 

为了更好的使用操作命令，注意如下： 

 除了报告命令和查询命令外，其它命令必须在其后跟[R]命令。 

 泵可接受单命令或命令串。 

例如： 

 -单命令 如 [A1000R] 移动活塞位置到1000。 

-命令串 如 [IA1000OA0R] 移动阀到输入口位置，移动活塞位置到

1000，然后移动阀到输出口位置，最终活塞返回位置到0。 

 泵的命令缓冲区最大128字节。如果发送的命令串或命令中不带[R]

命令，命令串或命令放到缓冲区不执行。如果在第一个命令（串）

执行前第二个命令（串）发送，第二个命令（串）覆盖第一个命令

（串）。 

 命令（串）执行过程中不接收新的命令（串）。该规则不包括中止

命令(参看本章"T"命令)和报告命令。 

 当一个命令发送后，泵立即响应。 

 注射器和阀不能干运行，否则会导致阀和活塞密封件损坏。 

 泵运行过程中保证手离开注射器处的窄缝。以免造成伤害。 
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命令语法 

命令设置中语法如下: 

 

<n>   参数 

 

0..1000 参数范围 

 

(n)     默认值 

 

注意事项: 命令举例中方括号 []中的是发送内容。 

 

3-3-2 控制命令 

R 执行命令（串） 

[R]命令执行前一个发送的命令（串）。 

命令（串）末尾包含[R]的命令会立即执行。如果命令（串）不带[R]，会

放置在命令缓冲区。 

发送单[R]命令，将执行缓冲区中最后未执行的命令，再次发送一个[R]

不重复执行命令（串）。 

 

X 执行上一个命令（串） 

 

[X]命令重复执行一次上一命令（串）. 

 

G<n>  循环命令 

 

[G]命令按照指定的次数重复一个命令（串）。命令语法： 

[G<n>]，其中<n>=0-30000  0=无限循环  
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例如： [gA1000A0G10R] 移动注射器活塞到位置1000然后返回位置0。

重复次数为10。 

其中g为循环开始标记，说明见下。 

 

g  循环命令开始标记 

 

[g]命令与[G]命令配合使用，作为命令（串）循环开始标记。 

例如：    [A0gP50gP100D100G10G5R]，执行过程如下： 

       命令   描述 

 

    A0  移动活塞到0 

 

     g  外部循环开始 

 

      P50  移动活塞下降50步 

 

     g  内部循环开始 

 

     P100  移动活塞下降100步 

 

     D100  移动活塞向上100步 

 

      G10  内部循环，重复10次 

 

    G5  外部循环，重复5次 

 

     R  执行命令串  

 

注意：如果<n>=0，为无限循环，可以通过执行[T]

命令终止。 
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M<n> 延时命令 

 

[M]命令作用是延时一段时间。例如，为了平息液体在注射器和管内振荡

可用[M]命令延时一段时间，以提高精度。命令语法如下： 

[M<n>], 其中<n>＝5-30000毫秒 

 

H<n> 暂停命令 

 

[H]命令用在命令串中，暂停命令串执行。如果要继续执行，需发送[R]

命令或外部触发信号。 

命令语法： 

[H<n>]  

一路TTL输入，外控输入（JP3 针脚7）。按下列方式控制执行： 

<n>=0 等待[R]或外控输入施加5V电压 

 

注意：如果不带参数，<n>默认为0。 

 

T 停止命令 

 

[T]命令终止活塞的运行（[A]、[P]、[p]、[D]、[H]、[M]） 

 

注意： [T]命令不能终止阀动作命令 

 

[T]命令终止单命令和命令串。 

[T]终止活塞移动可能会引起失步，建议执行终止命令后设备重新初始化。

如果由于问题或错误而终止，泵必须重新初始化。 

 

J<n> 外控输出 

 

[J]命令 设置外控输出状态（TTL输出）。 

命令语法： 
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[J<n>]，其中<n>=0、1 

  DB15提供 (针脚13)1路外控输出对应输出口1。控制状态见下表： 

 

MSP-E1 命令 输出 1 (Pin 13) 

J0 1 

J1 0 

 

(0=闭合; 1=断开) 

3-3-3 初始化命令 

有阀的初始化命令 

 

Z<n> 初始化活塞(设置阀输出口到后侧) 

Z<n>命令初始化活塞并且设置阀输出口到后侧（泵前面看）。参数描

述如下： 

 

命令 参数 描述 

Z<n> 
<n>=2～

20 
初始化活塞 

 

Y<n> 初始化活塞(设置阀输出口到前侧) 

[Y] <n>命令初始化活塞驱动并且设置阀输出口到前侧（泵前面看）。参

数描述如下： 

 

命令 参数 描述 

Y<n> 
<n>=2～

20 
初始化活塞 

 



 

 31 

3-3-4 活塞移动命令 

A<n> 绝对位置 

 

[A]命令移动活塞到绝对位置<n>，其中<n>=0-1000。 

例如: [A300R] 移动注射器活塞到绝对位置300。 

 

P<n>  相对抽取 

 

[P]命令使活塞向下移动指定的步数。新的绝对位置＝前一位置+<n>，

其中<n>=0-1000。 

例如: 

注射器活塞位置为0。[P300]指令向下移动活塞300步到位置300。再执

行[P600]指令将移动活塞再下降600步到绝对位置900。 

 如果移动活塞最终位置>1000，[P]命令将返回错误信息3(参数错误)。 

 

D<n> 相对分配 

 

[D] 命令使活塞向上移动指定的步数。新的绝对位置＝前一位置-<n>，

其中<n>=0-1000。 

例如: 

注射器活塞在位置1000。[D300]将活塞向上移动300步到位置700。 

如果最终活塞位置<0，[D]命令返回错误信息3(参数错误)。 

p  快速冲洗 

阀出口和入口转换两次，注射器活塞连续满行程往复两次。 

3-3-5 阀命令 

I 移动阀到输入位置 
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[I]命令移动阀到输入口位置。 

输入位置是在初始化时由[Y]命令或[Z]命令指定的，[Z]命令初始化阀前

侧为输入位置，[Y]命令初始化阀后侧为输入位置。 

例如: 如果[I]命令跟随[Z]命令后发送，阀将在前侧连通(泵前端看)。 

 

O   移动阀到输出位置 

 

[O]命令移动阀到输出口位置。 

输出位置是在初始化时由[Y]命令或[Z]命令指定的，[Z]命令初始化阀后

侧为输出位置，[Y]命令初始化阀前侧为输出位置。 

例如: 如果[O]命令跟随[Z]命令发送，阀将在后侧连通(泵前端看)。 

下图针对相应的初始化命令和阀动作，显示阀位置。 

图3-1. 相关阀类型及阀口位置图： 

 

 

       图3-1. 阀类型及阀口位置 

 

3-3-6 设置命令 

S<n> 设置速度 
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[S]命令设置活塞的运行速度。<n>增大时，活塞速度减小。命令语法如

下： 

[S<n>]，其中<n>=20-600(默认值40) ，n对应速度值。  

 

k<n>注射器死区体积设置命令 

 

[k]命令设定初始化后活塞偏移0点的步数。命令语法如下： 

[k<n>]，其中<n>=自0位的偏移步数<n>=0-80，  

初始化时，活塞向上移动到0点。活塞向下移动n步，保证在注射器密封

唇和注射器顶部之间有小的缝隙。该小缝隙确保每次活塞回程时不撞击活塞

顶部。最大限度延长活塞密封件的寿命。 

3-3-7 报告命令 

?  报告活塞的绝对位置 

[?]命令以步数[0-1000]报告活塞要移动到的绝对位置 

 

?S 报告运行速度 

 

 [?S] 命令报告运行速度，返回参数20-600。 

 

F 报告缓冲区状态 

 

[F]命令报告缓冲区状态。如果缓冲区空，泵返回代码96。如果缓冲区非

空，返回代码64。 
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?I 报告输入口 (DB15-Pin7)的状态 

 
问命令 返回命令 DB15-Pin7的状态

?I 02H 30H 60H 30H 03H 61H 施加5V DC 

?I 02H 30H 60H 32H 03H 63H 悬空 

3-3-8 错误代码及状态查询 

Q 报告错误代码和状态字（详见表三） 
表三：错误代码和状态字 

 
[Q]命令报告错误代码和泵状态(闲或忙)。发送命令串或单命令前发送[Q]

命令确认泵的前一个命令已经全部完成。 

注意：查询命令[Q]是获取状态的唯一办法。 

[Q]命令的回答提供两条信息： 

泵状态(位 5)和错误状态(位 0-3)。 

 

状态字 Hex # 如果 

 Bit 5 =  

Dec # 如果 

 Bit 5 =  

错误代码  

7 6 5 4 3 2 1 0  0  或 1 0  或 1 号 错误描述 

0 1 X 0 0 0 0 0  40h 60h 64  96  0 无错误  

0 1 X 0 0 0 0 1  41h 61h 65  97  1 初始化错误  

0 1 X 0 0 0 1 0  42h 62h 66  98  2 错误命令  

0 1 X 0 0 0 1 1  43h 63h 67  99  3 参数错误  

0 1 X 0 0 1 1 1  47h 67h 71  103  7 设备未初始

化  

0 1 X 0 1 0 0 1  49h 69h 73  105  9 活塞驱动过

载  

0 1 X 0 1 1 1 1  4Fh 6Fh 79  111  15 命令溢出 



 

 35 

状态位 

位5是状态位.显示泵的忙或闲.位5的定义如下: 

 

   

 

  

 

 

 

移动命令([A]，[P]，和[D])过程，[Q]命令报告泵的状态忙，对多泵模式

必须分开单独查询。 

 

注意事项：其它命令返回的状态位，不能用来确定泵的状态。如果

泵处于忙状态只有[Q]命令是有效的。返回的状态字错误信

息有效。 

 

错误代码 

 

错误代码描述 MSP30-2A 中检测到的故障。状态字的低 4 位返回错误代

码。如果错误产生，泵停止执行命令，清除命令缓存，并返回错误代码。信

息窗口提供简单的错误信息提示，例如活塞过载，只有通过初始化命令清除。

当活塞过载时，除非重新初始化，否则设备不会执行阀或活塞移动命令。在

状态字中只保留最后的错误代码。例如，命令溢出产生错误 15。如果下一个

命令引起错误 3，状态字节返回错误 3 。详细见表四，如下： 

 

 

 

 

 

 

 

状态位 5 描述 

X=1 泵处于闲状态，可以接收新命令 

X=0 泵处于忙状态，只能接收报告和中断命令 
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错误代码 描述 

0(00h) 无错误。 

1(01h) 初始化错误。当泵初始化失败时产生该错误。 

2(02h) 
错误命令。当收到无效命令时报告该错误。纠正命令后操作将

继续正常执行。 

3(03h) 
参数错误。当收到无效的参数时报告该错误。纠正参数后将继

续正常执行。 

7(07h) 
设备未初始化。当没有初始化时报告该错误。初始化泵以便清

除该错误。 

9(09h) 

活塞驱动过载。该错误由注射器活塞移动受阻或超负荷造成失

步而产生的。泵在正常操作前必须重新初始化。该错误只能通

过重新初始化泵清除。 

15(0Fh) 
命令溢出。命令串长度超过缓冲区长度（128字节）或活塞移

动过程中发送移动命令、设置命令、或阀命令会产生错误15 

泵根据不同的错误类型处理方式不同。描述如下： 

 
一般错误. 其中包括“错误命令”(错误 2)，“参数错误”(错误 3)。

在命令发送后，立即返回错误代码。收到有效命令，泵将继续正常执行。 

初始化错误. 其中包括“初始化错误”(错误1)和“设备未初始化”(错

误7)。如果泵初始化失败或初始化命令未发送，后续的命令不会执行。 

可以在初始化后发送一个[Q]命令，确认泵是否初始化成功。 

 如果初始化成功并且泵处于闲状态，后续的命令才可以执行。 

 如果未初始化，泵必须重新初始化直到初始化成功。 

  如果初始化失败，收到移动命令后，返回一个"设备未初始化"错误。 

过载错误.    包括“活塞过载”错误(错误9)。如果产生活塞过载，泵

在继续操作前必须重新初始化。如果初始化失败，返回初始化错误。 

 
命令溢出错误.   错误15。命令串长度超过缓冲区长度（128字节）或

活塞移动过程中发送移动命令、设置命令、或阀命令会产生错误15。用[Q]

命令可以查询泵的忙闲状态，当闲时可以接收新命令。 
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错误报告举例： 

 

[A4000R] 不立刻返回错误，随后[Q]命令查询时，返回"参数错误"

错误，错误状态不会清除，再次输入命令时，该错误状态

被覆盖。 

 

[A1000A3500R]  移动活塞到1000后停止。[Q]命令返回"参数错误"错误。 

 

[x1000R]      立即返回无效的命令错误。泵状态是"闲"。 

 

[A1000x1000R]  立即返回无效的命令错误。泵状态是"闲"。 

 

4、针对特定应用的优化  

MSP30-2A 是一款能为多种流体提供高精密抽取性能的注射泵。液体粘

度、抽取/分配速度和系统尺寸[注射器尺寸，管内径和阀内径]的相互影响决

定了其在特定应用中的性能。重新调整下列各项（硬件、流体和泵控制）参

数并优化泵以达到最理想的性能。 

4-1 术语表 

气隙  在输出管末端或夹在管路两段液体中间的气泡。气隙可以

通过抽取空气(程序控制气隙)或由于液体系统的弹性(惯

性气隙)产生。 

 

抽取/分配管 连接阀 (1/4-28螺纹)到样品源和目标容器的管路。为了更

好的断流，抽取/分配管的内径最好小于试剂管的内径并且

端部收紧。 
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回退间隙  由机械间隙造成的活塞运动误差。当活塞换向时为了保证

精度，可通过程序设置补偿间隙。 

 

反压力   由于液体惯性和摩擦力混合产生的阻力。 

 

断流  描述如何控制分配中输出管末端残留液滴的大小。快速停

止时，由于惯性可以使残留液滴脱离的更干净。 

 

漏气    过快的抽取速度会产生不必要的气泡 

 

遗留物  前一次抽取或分配液体的残余物。遗留物会造成待处理液

体最终体积和密度的变化。 

 

气穴现象   是由于快速压力变化而产生的气泡。 

 

稀释效应   降低样品或反应物的浓度。由于系统液体或前一次抽取或

分配残留液体造成。 

 

I.D.(内径)  约束流体路径的管直径 

 

填充 用无泡的液体完全充满管路和注射器，可以进行持续、重

复的抽取动作。管路和注射器中的气体相当一个弹簧，对

精确度和精密度有不良影响。 

 

试剂管  连接阀 (1/4-28螺纹)到试剂源的管路，用来填充注射器；

最好采用比抽取和分配管更大的直径，并且平头末端放入

试剂源中。 

 

系统液体  填充泵系统的液体，不作为样品或试剂。指定的系统液体

是去离子水或缓冲液。系统液体通过气隙与样品或试剂液

体隔离以避免混杂。 
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4-2 性能优化 

注意:泵必须在垂直状态运行。不要在干燥或未灌注的情况下移动

阀或注射器活塞。 

 

命令描述，参看第3章,"H软件通讯H" 

 

按照如下步骤优化 MSP30-2A 性能: 

 

1 检查化学兼容性 

 

 化学兼容性表 参看 附录 D，"化学特性表"，检查所用试剂与注射器、

阀材料是否完全兼容。如不兼容则必须使用系统液体。根据需要处理的液体

完成优化过程。 

注意： 

如果试剂与注射器、阀材料不兼容，则需要使用系统液体填充注射器、

阀和从入口到出口的管路。在管路填充后且样品或试剂抽取前，必须在抽取/

灌注的管路中导入气隙，以隔离系统液体和样品或试剂。为防止气隙断开需

要慢慢的抽取，并且气隙体积应占抽取液体的1/10或至少10uL以防止稀释效

应。当处理多次无分配抽取时，每次抽取液体需要用类似的气隙隔离，以防

止混合或污染。为了装载待处理液体的总体积，抽取/分配管必须足够长。 

 

2  选择注射器 

 

根据分配液量和流量要求，选择一个无需再装满就既满足流量又能提供最小

的和最大分配液量的注射器(见 表4-1)。较小的注射器精度会更高，较大的注射器

能满足多次抽取或分配的均分要求，并且有更好的断流性能和更长的寿命。 
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表4-1. 流量范围表 

注射器尺寸 最小流量 最大流量 

500uL 0.025 mL/min 25 mL/min 

1mL 0.050 mL/min 50 mL/min 

2.5mL 0.125 mL/min 125 mL/min 

5mL 0.25 mL/min 250 mL/min 

3 选择管 

选择管时，通常小注射器配小内径管，大注射器配大内径管。大多数阀

的流道内径为1/16"。抽取管/分配管常采用热成形或锥形末端形式，以保证大

多数应用中更好断流和更高的精度。当抽取很小体积（1-5uL）的样品时应该

用一个锥形缩口的末端。平头末端更适合大液量的应用。推荐的管，参看表

4-2；关于不同类型管的详细描述，参看 附录 A “订购信息” 

4 接通泵 

连接泵的电源和通讯口，安装注射器和管。管输入端放入干净的储液器；

管输出端放到废液器。 

表 4-2.管路推荐表 

工业注射泵 MSP30-2A 适用的管子（北昂医疗） 

零件号码 描述 长度 

008T16-050-20 
1.6mm (1/16") O.D. x 0.5mm (.02") 

I.D. 
20m 

008T16-050-200 
1.6mm (1/16") O.D. x 0.5mm (.02") 

I.D. 
200m 

008T16-100-20 
1.6mm (1/16") O.D. x 1.0mm 

(.039") I.D. 
20m 

008T16-100-200 
1.6mm (1/16") O.D. x 1.0mm 

(.039") I.D. 
200m 

008T32-150-10 
3.2mm (1/8") O.D. x 1.5mm (.059") 

I.D. 
10m 

008T32-150-100 
3.2mm (1/8") O.D. x 1.5mm (.059") 

I.D. 
100m 
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5 检测泵的通信 

  

a)启动注射泵测试程序。 

 b)发送命令[Z2R]泵如果初始化，表明通讯成功。 

可能的错误： 

 无响应。检测连线是否松动或连接错误，或连接到了错误的计算机串口，

然后再试。 

 

6 初始化泵并设定速度 

 

假定输出管连接到阀的后侧。发送命令[Z2R]初始化泵.初始化成功，注射

器活塞会移动到位置"0"。 

 

7 灌注注射器 

  

a) 发送命令[IA1000R]，通过阀输入口抽取液体到注射器。 

 b) 如果管路和注射器中有气泡，重新抽取直到气泡完全消失。 

如果几个抽取行程后气泡仍然存在，拆开注射器用酒精擦拭干净。

同时检查连接头、注射器和阀连接是否拧紧。 

 c) 重新灌注。 

 

可能的错误：错误9（活塞过载）。看步骤8. 

 

8 检测灌注/分配. 

 

发送命令[IA1000OA0R]，从输入口灌注到注射器，然后从输出口分配。

成功执行的话就是移动注射器活塞到位置"1000"再回位置“0”，然后返回"

闲"状态。 

 

可能的错误： 

错误9（活塞过载），活塞不能移动，造成原因可能由于流速过快使得回



 

 42 

压过大，或是管内径狭小，或阀/管受阻。此种情况不管在灌注或是分配过程

中均可能发生。通过发送命令[S20IA1000OA0R] 依次减小活塞速度直到泵灌

注和分配成功，就可以区分是阻塞还是流速限制引发的活塞过载错误。 

4-3 帮助提示 

为了确保泵的性能，按照如下要求操作： 

 

 及时擦干净所有溢出液体。 

 抽取低温液体可能会引起泄露，这是由于Teflon和玻璃的膨胀系数不同造

成的。在15℃或更低的温度抽液体时可能会泄露。 

 谨慎操作有机溶剂。使用有机溶剂可能会造成管和密封件的寿命缩短 

5、维护保养 

虽然根据应用的不同保养也会不同，但是下列推荐的程序将尽可能的保

证泵的最佳性能和最长的使用寿命. 

维护保养周期: 

 日维护 

 周维护 

 周期性维护 

5-1 日维护 

为了确保正确操作 MSP30-2A，日维护包括： 

 检查泵是否有漏液状况，并且纠正任何可能存在的故障。 

 擦拭干净泵和周围的溢出的液体。 

 在每次使用后或不用时，用蒸馏水或去离子水冲洗泵(包括注射器)。 
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不允许泵多次干运行,即不带液运行。 

5-2 周维护 

MSP30-2A 的流体路径必须每周清洗以移除沉淀物比如盐，排除细菌增

长等等。可以选用下列三种的任何一种： 

 

 稀释的清洗剂 

 弱酸和弱碱 

 10%的漂白剂 

使用以上溶液的清洗程序详细描述如下。 

5-2-1 稀释的清洁剂清洗 

按如下步骤，用稀释清洁剂清洗泵： 

 

1 用稀释清洁剂溶液灌装泵（例如，2%的CONTRAD®,RoboScrub, or 

flo-kleen溶液）并且保持溶液在注射器最低位时在泵内停留30分钟。 

2 30分钟后，取出试剂中的试剂管，并将注射器和管路中所有液体排入废

液容器。 

3 用蒸馏水或去离子水灌装泵最少 10 次。并在存储泵时液体通路充满蒸馏

水或去离子水。 

5-2-2 弱酸和弱碱清洗 

 按照下列步骤，用弱酸和弱碱清洗泵： 

 

1 用0.1N NaOH灌注泵，并在注射器最低位时保持溶液在泵中停留10
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分钟。 

2 用蒸馏水或去离子水冲洗泵。 

3 用0.1N HCl灌注泵，并在注射器最低位时保持溶液在泵中停留10分

钟。 

4 10分钟后，取出0.1 N Hcl溶液中的试剂管，并将注射器和管路中有

液体排入废液器。 

5 用蒸馏水或去离子水灌装泵最少10次。 

5-2-3 10%漂白剂清洗 

按照下列步骤，用10%漂白剂清洗泵： 

 

1 配置10%的漂白剂(1倍漂白粉和9倍水)。 

2 用10%漂白剂灌注泵，并在注射器最低位时保持溶液在泵中停留30

分钟。 

3 30分钟后，从10%漂白剂溶液中取出试剂管，并将注射器和管路所

有液体排入废液容器。 

4 用蒸馏水或去离子水灌注泵最少10次。 

5-3 定期维护 

管、注射器密封件和阀要求定期维护。根据下列现象判定是否需要更换： 

 

 精度和准确度不够 

 变化的或移动的气隙 

 泄露 

 

如果有以上现象发生，并且不能判定是哪个部件引起的。按照下列顺序

依次更换部件是最容易和经济的： 
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 输入和输出管 

 活塞密封件 

 阀 

 

更换频率取决于循环次数、使用液体和维护手段。 

5-3-1 质量保证 

在合格的基准上检查 MSP30-2A的精度。 

推荐使用0.1mg的分析天平，通过重量分析校核泵的精度。可以用重量分

析测量法校正在环境温度下水的比重。 

可以通过对比目标液量和实际分配液体的重量来校核注射器。 

重复运行最少20次测定精度，平均数、标准偏差和变化系数(见下列公式)

能计算出来。水的比重和环境温度有关，精度测量计算时必须考虑。还有，

为了防止由于液体粘附在吸气管尖端造成的读数误差，需要在水中加少量的

表面活性剂 (例如：0.01%的氟石)。 

％变化系数=(标准偏差/平均数)*100 

2
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1
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其中: 

 

  sg=水的比重 @25℃=0.99707 

  Vol=要分配液量 

  n=重复次数 

  X=单个数据 

  X  =所有数据平均数 

 

5-3-2 更换分配管和试剂管 

更换分配管和试剂管，遵循下列步骤: 

1 松开管接头，取出管。 

2 安装新的管，把管接头拧紧到阀上。 

5-3-3 更换注射器 

更换注射器,遵循下列步骤: 

1 排干净注射器中的液体。 

2 通过发送[A1000R]命令降下推拉器。 

 

3 从阀上旋下注射器。 

4 按下列步骤安装注射器，见图 5-1： 

 a 连接注射器和阀（将注射器的头部螺纹旋入阀体）。 

 b 降下注射器活塞杆到活塞推拉器固定孔中。 

 

5 重新初始化泵。 
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图5-1. 更换注射器 

5-3-4 更换阀 

按下列步骤更换阀： 

1 清理泵的液体。 

2 拆除注射器和管。 

 

 

图5-2. 更换MSP30-2A阀 

a 

b 

电磁阀管路接

安装孔位 

注射器安装孔，在底部不显
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5-4 现场更换 

5-4-1 更换印制电路板(PCB) 

按下列步骤更换印制电路板： 

 

1 关闭泵电源。 

2 拧下3个电路板上的螺钉，拆下电路板。 

3 记下电缆连接位置并拔下。 

4 插电缆到新的电路板。 

5 用3个螺钉装上电路板。 

6 加电并重新初始化泵。 

6、技术服务 

关于定购和操作的更多信息和问题,请通过以下方法联系生产商技术服务: 

 

电话: 010-63707366 

传真: 010-63707966 

网址: www.bjhuiyuguoji.com 

地址: 北京市丰台区科学城中核路 1 号院 3 号楼 10 层 

如果你给技术支持电话,请准备下列资料: 

 订货号 

 订货时间 

 使用环境－外部环境和相关液体或试剂 

 问题的详细描述 
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附录 A 定购须知 

附录 A-1 配置和配件 

标准配置表 

表 A-1 

  

选择配置表 

表 A-2 

序号 名称 规格/型号 数

量 

备注 

1 注射器 见表 A-3  按用户要求选

配 

2 管接头 见表 A-4 2 单台配置 

3 PTFE 管 见表 A-5  按用户要求选

序号 名称 规格/型号 数量 备注 

1 注射泵 MSP30-2A 1  

2 阀 MTV-3R-N1/4UF 1 已安装 

3 阀门垫圈  3 阀自带 

4 说明书  1 中文说明

书 

5 合格证  1 出厂合格

证 
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配 

4 
开关电源 

24V/1.5A  适用于单台设

备 

5 
数据线 

RS232 或 RS485  按用户要求定

制 

6 RS232 /485 转换适

配器 

  按用户要求选

配 

0.5mm2--1.5m 三头电

源线 
1 

0.5mm2欧式电源线 1 
7 电源线 

0.5mm2美式电源线 1 

根据客户需求

选配 

注射器表 

表 A-3 

工业注射泵 MSP30-2A 注射器 

注射器兼容 

cavroXP3000 

重载注射器 

PTFE-Seals 

改良的注射器 

PTFE-Seals 

低摩擦注射器 

PE_Seals 

500ul 2607921 2646927 2646928 

1ml 2607021 2646027 2646028 

2.5ml 2607041 2646047 2646048 

5ml 2607061 2646067 2646068 

特点 适合较大的压力 

好的化学抗性 

寿命较 SYR H 长 

好的化学抗性 

更高的使用寿命 

较差的化学抗性 
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管接头表 

表 A-4 

工业注射泵 MSP30-2A 适用管接头 

管接头 管外径 配套锁紧锥 

2144  PEEK 1/16”  1544 /1544S  PTFE 

2244  PEEK 1/8”   1545/1545S  PTFE 

管路表 

表 A-5 

    

测试软件 

 根据用户要求公司会提供相关的通讯规约资料和简易操作软件。如有

特殊需要也可根据用户要求编制相关操作软件。 

附录 A-2 其它产品 

蠕动泵系列： 基本型/流量型/分配型/工业型/批量传输型等 

精密注射泵系列： 实验室型注射泵/工业型注射泵等 

工业注射泵 MSP30-2A 适用的管子 

货号 规格描述 

008T16-050 1.6mm (1/16") O.D. x 0.5mm (.02") I.D. 

008T16-100 1.6mm (1/16") O.D. x 1.0mm (.039") I.D. 

008T32-150 3.2mm (1/8") O.D. x 1.5mm (.059") I.D. 
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OEM 产品： 蠕动泵软管/蠕动泵配件 

附录 B 活塞资料 

活塞驱动力 

活塞驱动力：6.8kgf。 

移动速度 

活塞的速度范围：S20-S600，表示活塞一个满行程的范围在 2 秒到 60 秒

之间。 
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附录 C  ASCII 码表 
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附录 D 化学特性表 

 

表 D-1，下表提供了化学特性性资料概要。建议参考使用这些资料，并测试

每种应用液体的化学兼容性。 

 

警告！在个别应用中疏忽化学兼容性测试可能导致破坏泵或测试结果。 

 

列表D-1中列出在MSP30-2A中采用的材料: 

Teflon(PTEE,TFE,FEP)   管,阀芯,密封 

Kel-F      阀体 

PEEK 聚丙烯     管接头 

 

代码和符号表D-1中如下: 

-  无数据 

0  无影响-优良 

1  很小影响-好 

2  中等影响-普通 

3       严重影响-不推荐 
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化学特性表 
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附录 E 技术参数 

活塞特性 

工作原理 步进电机驱动、旋转编码器监测位移、带有 0 位标记 

额定行程 30mm 对应 1000 步 

线速度范围 0.5mm/s～15mm/s（即：最慢 1 分钟走完满行程；最快 2 秒

走完满行程） 

控制分辨率 1 步或 0.03mm 

行程控制精度 大于等于 30%行程时，误差≤5‰ 

活塞驱动力 驱动力≥6.8kg 

注射器类型   500ul  1ml   2.5ml  5ml 

阀特性 

阀种类 电磁阀    

换位时间 相邻两口换位时间≤100ms 

阀材料 阀体：PPS（聚苯硫醚） 密封垫：FPM（氟橡胶） 

阀接口 管路接头：1/4＂-28 螺纹接头；注射器接头：1/4＂-28 螺纹接

头 

外控接口特性 

RS485 通信接口，通信速率：9600 波特率/38400 波特率可选 
通信接口 

RS232 通信接口，通信速率：9600 波特率/38400 波特率可选 

外部输入接口 1 路外部 TTL 输入，带隔离；用于控制暂停后的起停 

外部输出接口 1 路外部 TTL 输出，带隔离 

设备地址拨码接

口 

通过 BCD 拨码盘可外部设定设备地址 

DIP 开关参数设

置 

预留 6 路外部跳线选择参数（通信速率选择、通讯模式选择） 

主要软件功能 

初始化命令系列 通过各种命令完成阀、活塞的初始化状态 

参数设置命令系 通过不同的命令完成速度、相对 0 点位置、死区体积等参数的
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列  设置  

阀控制命令系列  完成各种阀位置的移动  

活塞控制命令系

列  
通过不同的命令实现活塞的精确位移  

控制命令系列  
通过不同的命令实现对单一命令、组合命令序列、重复、延时

执行，终止任务等  

报告命令系列 
通过各种命令可实时监控设备的阀位置、活塞位置、活塞速度

等多种状态  

高度 254mm 

宽度 65mm 设备外型尺寸 

深度 140mm 

电源电压 24V DC 
电源要求 

最大电流 ≤1.5 A 

温度 15℃-35℃ 
工作环境要求 

湿度 在 35℃时   20-95% 
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附录 F 工业注射泵 MSP30-2A 软件应用层命令快

速参考表 

控制命令（即操作、执行命令）表 

命令

字 
参数<n> 

 

默认

值 
操作参数描述 命令描述 

R    立即执行当前命令 

X    重复执行上条命令 

G<n> 0～30000 1 
0=无限循环执行；1～

30000=循环次数 

循环执行命令序列

结束标识 

g    
重复命令序列的开

始标志 

M<n> 5～30000  延时时间 5～30000ms 延时执行当前命令 

H<n> 0 0 

0=等待 R命令或外控输

入施加 5V 电压，继续执

行； 

 

暂停运行命令 

T   
终止执行中的指令或指

令串 
终止操作命令 

J<n> 0～1 0 
0=外控输出 OC 门断开； 

1=外控输出 OC 门导通； 

外控输出状态操作

命令 
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初始化命令 

活塞运动命令 

命

令

字 

参数<n> 

 

默认

值 
操作参数描述 命令描述 

Z<n> 2～20  
活塞以不同的速度初始

化 

阀在后侧时，活塞

初始化状态 

Y<n> 2～20  
活塞以不同的速度初始

化 

阀在前侧时，活塞

初始化状态 

命令

字 
参数<n> 

 

默认

值 
操作参数描述 命令描述 

A<n> 0-1000  绝对位移值 
移动活塞到绝对位

置 

P<n> 0-1000  相对位移值 相对抽取位移 

D<n> 0-1000  相对位移值 相对分配位移 

p   冲洗 
连续满行程往复两

次 
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阀命令 

参数设置命令 

命令

字 

参数 

 

默

认

值 

操作参数描述 命令描述 

I    阀移动到输入位置 

O    阀移动到输出位置 

命令

字 

参数<n> 

 

默

认

值 

操作参数描述 命令描述 

k<n> 0～80  15 死区体积值 设置死区体积值 

@   设置相对零点 

通过 ZP10@0 这

种语法，设置相

对零点 

S<n> 
20～600 

（0.1Seconds） 
11 

运行速度值范围

（见速度命令表） 
设置运行速度 
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应答报告命令 

 

 

 

 

 

命令

字 

参数

<n> 

默

认

值 

操作参数描述 命令描述 

Q<n>   见表 3 
报告状态字或出错编

码 

?   活塞绝对位置值 
报告活塞要移动到的

绝对位置 

?S   运行速度值范围 报告运行速度 

F   
0=缓冲区空闲；1=缓

冲区忙； 
报告命令缓冲区状态 

?J   输出口状态值 报告输出口的状态 

?I   输入口状态值 报告输入口的状态 
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错误代码 

错误代码 描述 

0(00h) 无错误。 

1(01h) 初始化错误。当泵初始化失败时产生该错误。 

2(02h) 
错误命令。当收到无效命令时报告该错误。纠正命令后操作将

继续正常执行。 

3(03h) 
参数错误。当收到无效的参数时报告该错误。纠正参数后将继

续正常执行。 

7(07h) 
设备未初始化。当没有初始化时报告该错误。初始化泵以便清

除该错误。 

9(09h) 

活塞驱动过载。该错误由注射器活塞移动受阻或超负荷造成失

步而产生的，泵在正常操作前必须重新初始化，该错误只能通

过重新初始化泵清除。 

15(0Fh) 
命令溢出。命令串长度超过缓冲区长度（128字节）或活塞移

动过程中发送移动命令、设置命令、或阀命令会产生错误15 

错误代码和状态字 

状态字 Hex # 如果 

Bit 5 =  

Dec # 如果 

 Bit 5 =  

错误代码  

7 6 5 4 3 2 1 0  0  或 1  0  或 1  7 6 5 4 3 2 1 0 0  

0 1 X 0 0 0 0 0  40h  60h  64  96  0 1 X 0 0 0 0 0 40h  

0 1 X 0 0 0 0 1  41h  61h  65  97  0 1 X 0 0 0 0 1 41h  

0 1 X 0 0 0 1 0  42h  62h  66  98  0 1 X 0 0 0 1 0 42h  

0 1 X 0 0 0 1 1  43h  63h  67  99  0 1 X 0 0 0 1 1 43h  

0 1 X 0 0 1 1 1  47h  67h  71  103  0 1 X 0 0 1 1 1 47h  

0 1 X 0 1 0 0 1  49h  69h  73  105  0 1 X 0 1 0 0 1 49h  

0 1 X 0 1 1 1 1  4Fh  6Fh  79  111  0 1 X 0 1 1 1 1 4Fh  


